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Les modeles Volume 140 et
154 developpés par R
ete concus pour couvrir un clarr

atera, ont

besoin du marché de la corde de

eur: des machi

Ser avec une capacité

de bobine appropriee pour tres-

ser des longueurs de corde mini-

sans torsades ni defauts,
et en méme temps sans dimi-
nuer la vitesse de la tresseuse,

> atteindre une

ayante

Mcétiers a tresser Yolume 140

Assurer une robustesse

maximale

Le tressage de cordes d’
ou de nautique génére parfois,
des grandes tensions et poids,
c'est pourguoal il faut une tresseu-
se d'une robustesse le plus gran
de possible. Par conséquent tous
les deux modeles ont été prepa-

res avec.

¢ Fuseaux capables de supporter
e poids des fils places dans la
baobine et en méme temps les
grandes tensions auxquelles sont
soumis les fils.

* Un bras de tirage surdimensio
né afin gu'il puisse suppporter la
tension de la corde tressée.

* Un socle suffisamment robuste
pour pouvolrr supporter les syste
mes de pliage

« Un systéme électrique qui per-
met faire marcher la machine en
avant ou en arriere, ou de facon
intermittente, afin de pouvoir re
parer les defauts de tressage ou

de pouvoir changer les bobines

alsement

C

avancé dessin et a sa construc-

est pour cela et grace a son

tion optimale (systéme d'enroba-
ge en huile dans le carter infé
rieur et dans le bras de tirage)

qu’il est garantie une longue vie

productive.

Precision maximale (E140),

Malgré le fait que ces deux
modeles, ainsi que tous les pro-
duits Ratera, sont construits avec
des materiels de la meilleure qua-
lité, il v a certaines differences de
conception entre les modeéles Vo-
ume 140 et Volume 154 mm

* Precision maximale: Volume
140 est caractérisé principale
ment pour atteindre une preci-

sion maximale dans le tressage. Il

ne faut pas oublier que la plupart
scala-

de cordes nautiques ou d'e
de sont touchées avec les mains
et que la plupart des fois elles
sont en des couleurs qui attirent
I'attention; c’est pourquol leur
doit étre parfait

aximale. Volume

[
W
[

154 de sont coté, est arienté a
tresser tout ce que le reste de

tresseuses du marche ne peu

vent pas tresser, soit par la rigidi-
té du fils utilise, soit par sa mau-

vaise qualité (par exemple |z

raphia, le sisal ou les dures fibres

vegetales non traitées)

robustesse maximale (E154)

154

Le Systéeme 83L: la lutte
contre l'usure

me 83L (patente), originel de Ra-

toute

tera, consiste a ce que

a usure, sc

pleces sSOUMmises

en acier tempere et rectifie d'une

dureté mo ie 610 Brinell

(+20 points). Les pieds des fuse-

aux sont composés de tois

ces; 'une d'elles est une fre

giratoire de telle fagon gue quand

elle entre en contact avec la |

ne porte-fuseaux, évite 'impact

louce tournure

moyennant une (

D'ailleurs, dans la platine porte
fuseaux, concretement dans la

coupure ou le pied du fuseau doit

Joiter, il y a un segment d'a

lhage plastiq en nyl

nortit le co =t av

giratoire du pi anterieurement

decrite.

5 du carter infe-

rieur sont fabrig
tériels d'une re
sistence, taillés so

dent helicoidale, ce gqui a en-

zone d'éraflu

te
d'obtenir une plus grande durabi-
lite.

Grace aux cara

Sys

téristiques d

ame 83L qu'on vient de défi-

32B - E140




nir, on obtient des Impaortants re

¢ Une augmentation de la i

uitats

tretien (recharge) & court ou a

N terme

mao
¢ Une diminution importante du

MV

du acouslique

lon les modeéles

248 - E140

wvaria

Dle se-

Les fuseaux les plus
avancés tecnologiquement

La partie la plus importante d'un
tresseuse est, sans doute, le fu-
seau. Par conséquent Ratera

s'est efforce a créer le fuseau de

cinguieme generation que dans le

nodéle E140 se concrétise de la
facon suivante:
e La partie supérieure dispose

d'une frette giratoire qu'évite le

frolement, et dong, 'usure entre
la bobine et le fuseau

¢ || est equipe d'un dispositif de
fermeture, de facile ouverture,
qui donne consistance et robus-
tesse a I'ensemble.

e |a partie inférieure dispose
d'un disque porte-bobines dente
et invertl, gui empeéche 'entrée
de fils et saleté qui a son tour
peuvent empecher la correcte
sortie du fils,

e Dans la base du corps du fuse-

aullyau

tée dans le propre corps, qui a

pour but faciliter le glissement du

disque porte-bobines et éviter sa

possible usure.

En ce qui concérne le fuseau

Volume 154, il offre les avanta-

Verrouillage dans la partie supe-

reure

¢ Systeme de freinage moyen-

24B - E154

ne frette en acier, injec-

nant des machoires, pareil a celu
qu'on utilise dans le secteur de
|'automobile, grace auquel on évi-
e

disque porte-bobines, améliorant

te I'i'mpact de la détente

de cette facon sa durabilité.

¢ Dans la partie inférieure, sous
le disque porte-bobines, il y a un
palier axial qui lul donne une plus
grande douceur et precision, et
en méme temps l'aide a suppor-
ter I'énorme poids de la bobine

repléte de fils.

De plus en plus bobines

d’une plus grande capacité

Les ma

modéle 104 peuvent étre équipe

DMposant e

es avec deux grandeurs de bobine
sp 74x250 mm avec une capacite
de 862'11 cm

ep 78x280 mm avec
de 1.211'27 cm

ine capacite

Pour le modele V154 on dispo

o 85x300 mm ave

de 1.4671 cm

Naturellement on dispose de

differents ressorts avec de

nombreuses tensions a appliquer
en rapport a chague produit (voir
tableau)

E140: Bobine ¢ 74x250 mm
et bobine g 78x280 mm

Blanc 300 - 320 grammes
Jaune 480 - 500 grammes
Vert 580 - 600 grammes
Rouge 800 - 850 grammes

MNoir
Bleu

1000 - 1100 grammes

1250 - 1300 grammes

E154: Bobine 6 85x220 mm

Blant ) grammes

Jaune 650 grammes

Rou ge




Métiers a tresser Yolume

La plus ample gamme E 140
d'accessoires Nahn

S par tele
D'apres le fil utilisé ou le produit :
tressé, Ratera peut fournir de dif- -
férents accessoires utiles et né- 16
cessaires pour |'obtention correc- 20 1 a0 x 840
te du produit final désire. Voila 24 | 220 930 x 1070
par exemple: _
1) 28 1 220 1050 x 1180
* De differents types de ramas-
' 3 32 1'5 220 1160 x 1250
seurs dans le point de tressage, = - i
avec ou sans detection du tressa- 36 1'5 220 1300 x 1400
ge. 40 2 210 1450 x 1600
* Différents systémes de tirage, 48 3 210 1620 x 1700
selon le diameétre du produit tres-
se
= Différents systémes de pliage E 154
du produit tressé, en bobines de Nombre Puissance APM Dimensions A x B
differentes tailles, en pliage ie fus du moteur 2au table individuel!
! 1 (CV) [mm]
parallel ou semi-parallel.
I 220 760 x 860
I 220 340 x 900
20 | 210 ah0 x 960
24 1’6 195 1080 x 1060
Un service adapté a tous les :
- 'S 1140 x 1140
types de besoins
32 2 95 1200 x 1300

Ratera répond a tous les besoins

de ses clients: d’'apres |'echanti-
llon de ce que le client veut tres- B
ser, le departement tecnique de
Ratera indique le client quelle est
la machine la plus appropriee, en
lui faisant aussi le calcul de la pro-
duction (rentabilité). Méme si le
client n'a pas d'échantillon on le
conseille de la facon la plus con-
venable.

Ainsi, Ratera lui offre la machi-
ne precise, avec les accessoires
necessaires pour ['élaboration

des produits réquis.

Talleres Ratera SA

Auv. dels Dolors, 13

Apt. Correos (PO Box) 228
08243 Manresa
(Barcelona) Spain

Tel. 34-93 874 57 11

Fax 34-93 877 26 82
www.ratera.com

e-mail: ratera@ratera.com




